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[ie GORR Trarsporttechnik GmbH ist ein erfahrener Hersteler von Tronsportyerdten
fiir den innerbetrieblichen Transport

Um diese Produkte mit siner hochwerfigen OberlachenYersiegelung ouszustatten,
wurds eine Pubverbesdhichtungsanloge tir GroBteile in den Eh‘hinh?dm installert.

Wir kiinnen deshalb ouch fir [hre grifleren Teile oder Bougmippen sine hadwertige
Beschichtuny in urserer Ankage durchfihren.

Neben urseren Serienprodukden bigten wir lhnen folgende Leistungen in den
Bereidien:

« Blechtelz/Schweifheile

« Schweibigestelle noch Teichnun

« Sonderkorstruktionen im Huniﬁ1 Trarsporttechnik
« Musterbay

* Kleinserien ind. Montgearbeiten

Schon beim Entwud wesden die konkreten Umsstzungsmiglihketen und Ferfigungs-
miglichkziten benlcksichit. Gemde bei der Profotypenentwiddung bietet die enge
Verzohnung zwischen Entwidking und Produktion deutliche 'lrurhaﬂa sowehlin der
zitlichen Umsetzung ds audh ul.ﬁ der Kestenssite.




GroBteile-Pulverbeschichtung

Unsere langjihrige Erfahrung... Die Teile-Grofen

bieten wir lhnen auch fiir lhre Produkte an: Folpende maximdle Teilegriiflen sind in unserer Aloge maglich:
Die Verteile der Pubrerbeschichtung sind u.a.:

¥ 40 &0 pm Schichtdicks in sinem Arbeitsgang
t}amﬂ]dmn keine Austrodinungs zeiten

v schnelle

v sofort weiterverorbeithar ! I ‘]

v hesonders elostisch, in hahem Mafle stoff und schlogfest

v keine Lijufer uﬂ:rTruEhn {Nnsen)

¥ fir AuBen- und Irnenbereich gesignet
v interessonte Effekflocks (how. besser uver) stehen zur Verfigun
+ hehe chemishe Redstenz, teik siwe, olkali, seewasser- und |Esurri1hﬂst
v musitdliche Gnndienng fir noch bessere Haftung maglich N
2100 m
N

4100 mm—

— WwW pove —|

Iﬁhp-r-nﬂ und produlﬂi\!

Durch die sshr geringen Ristzeiten urserer Anlage ist ein schneller Fartwechsel und Diese Skizze beschreibt die griten Teile, die on urserer Hingebohn durch die
damit eine kurzristige Bearbeitung hrer Teile miglich, Natirlich st ursers Anlage Irlage transportiert werden. GriBers Abmessungen und /' oder Gewidite sind mit
richt nur fir grofle Teile guaignu’r.g[llrd'l die grollen Traversen kannen griflere lﬂnw entsprechenden Fobrgestellen natiirich ouch maghch, bitte fragen Sie urs on.

gen an Kleinteikn zur gleichen Zeit sehr effizient bearbeitet werden.

In welchen Farben konnen wir beschichten?

Wir haben eine Vielzohl von Ferben hier om Loger. Scllten S ine Farbe wiinschen,
die wir nidht an Lager haben, so werden wir lhnen diese geme beschaffen. In der
Regel sind ouch kleine Mengen zu attrokfiven Preisen verflighor.

Welche Voraussetzungen sollten erfillt sein?

Die Teile dirfen keine Stempelungen oder Signierzeichen oufweisen_ miissen silikan-
rei, hitzebestandig bis 200 Geod sein und Locher fiir Hoken zur Aufhiingung haben.
Fiir Besintrichfiqungen der Oberflache, die durch Ausgasungen ous dem ik
entstehen, wird keine Gewdhr dbemommen.

Bei nicht angefragten oder nicht vorhersehbaren Zusatzurbeiten, behalten wi uns
eine Abrechnung noch Autwond vor.




GroBteile-Pulverbeschichtung

Wie werden die Teile bearbeitet? Vorbereitung von verzinkten Teilen:

[ie Tele werden zunchst mit einer wiissrigen Phosphatlésung vorbehandelt. Dabei Verzinkte Teile sollten vor der Beschicttung angesweept (leicht angestrahlt) werden.
werden sie entfertet und die Obefladhe fir die nochfulgende Beschidvung vorbe- Dieses Verfobren erhiht die Hattung durch das Annauhen der ﬂharﬁﬁd‘n und wek
reitet, AnschlieBend arfu|ﬂr die Beschichtung und dann der Einbrennvorgang (oo, 20 terhin durch dos Enfernen darﬂ:ilfﬂiﬁtnuf der Verzinkung, Wird die Oridschicht
min bis 40 min j& nach Materalstike) bei ca. 190 Gead je nodh Pubverserte. nicht entfemt, kann es zur Unerwordenng der Beschichung bei kleinen Beschad:
Verzinkte Teile werden var der Besdhichtung , nusgeqast”, dh. im Ofen outgewiimt, ungen kommen. Bei Teilen, die im AuBlenbersich eingesetzt werden_ sollte dimes
domit Einschliisse in der Verznkung richt dli]u ﬂhuqﬂﬁﬁanhsd'idﬂmg begintrach- Earlﬁ::un angewandt werden. Bitte infomieren Sie E'l;n ?uﬁnhngs!nﬁd:, de Telle
figen. 50 zu verzinken, dss s fiir die Pubverbeschichtung geeignet sind. Zum Aushessern

duf kein Zinksproy verwendst werden, do dieses zu veringerter Hathung und zue
Blasznbildung fitren karn.

Duplexheschichtung: Vorbereitung von Teilen aus Aluminium:

Durch [uples-Beshichtung (Grundierung + Deckbeschidtung) wind eine bessere Aluminiumteile sollten ebenfls vor dem Besdiditen mgumaﬂ_{ﬂaidﬂnn &

Bestindigkeit gegeniber Elmahdnﬂﬁsmn emeicht. Bei allen Teilen, die im Auflenbe- strohlt) werden. Dieses Verfohren erhiht die Hoftung durch dos Arrouen darli]har

teich zum Einsatz kommen, emplehkn wir dieses Verfhren, fldche und durch dos Erfemen der Oxidschicht. Wind die Oradschicht nicht entfemt,
50 korn &s 2ur Unterwandenng der Beschidvung bei einen Beschadiqungen kom-
men. Bel Teilen, die im Auflenbersich eingesetrt werden, sollte nehen dem Sweepen
noch eine Duplex-Beschichtung erfolgen.

Pulverbeschichtungskosten

Fir eine solide Pretkalkulation benifigen wir enige Informationen. Twsatzliche Porameer, die den Preis beeinflussen:

Bitte heachten Sie folperde Himweise domu: « Vorbeseitende Tatigkeiten (Fatwechse)
« Lusatzkosten fiir besondere Pubversorten

Die Kasten einer Beschichtung setzen sich im wesentlichen avs folgenden Kom « Tusitzliche Beschichtung mit Koerosionsschutzpubeer (Tinkpubver)

PenEnien TUsamme K « Lusitzliche Grundienung zur Hafhverbessenng

+ Iebeitszeit fir dos Authangen, die Vorbehandlung und die Besdhichtung der Telle « hrbeitszeit undHu’ruliuqknsmfﬁr Hbdedungen ven Gewinden, Abklebungen,

« Wie longe und zu weldhem Anteil ist die Anloge durch die Teile belegt. zusitzliche Renigungen ....

Die Arbeitszeit &1 in der Regel vom der Oberfliche abhangiy. Die Beleguag der

Bokoge wird besirund duck: tingl

» Die Grifle der Tede
» [ie Materiaktirke (die Motendstirke bestron die Einbrenrzsit des Pulvers)

Avs diesem Grund haben wir eine Beispieltabelle zusammenge stellt, welche die wichtigsten Parameter beriicksichfigt.

Tolabesthribung | Anzohl | AuBlanmatie Kurza Baschraiburg der Konstrukfion Matarial | max. Mataralstirks | Farbe Besorderhaiten (2.8.: Gawinds-
dor Toile abdackungen, Abklebungen...)

infoches Blech 10001000 .

AbdackHlach 10| 1000« 1000 :m.mﬁ‘m Recibn n Stohl 1 mm RALSOIO glatt | heina
4 Bedn Rechieckmhr 30,30 @ 1000 mm, .

Tischgastall 5 15005001000 | o 0/30 . 4 B m Stahl 2 mm RALSOI0 glatt | heine
4,0 m Rechtuckmab 40,/40/3

Masdhineriger ] 1000 1000 % 800 | 3,2 m Winkalesan 45,455 Stahl 5 mm RAL 5010 Struktr | 16 Inangewinds
4 Aufnohmeplatien 30 « 40 x 5 mm
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